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impronte (L); ed una seconda (A) linea di alimentazione di un secondo (11) nastro di materiale 
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sonvogliatori a tamburo, almeno una testa (13) formatrice accoppiata alia tasca (7) stessa, la 
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3nmo nastro (12) stesso; e anche dei mezzi (14) di aspirazione agenti sul detto nastro (12) in 
x>rnspondenza delta detta tasca (7) e cooperanti in fase con la testa (13) formatrice [FIG 3] 
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La presente invenzione e relativa ad una apparecchiatura per la 
formazione di cialde contenenti prodotti da infusione. 
Attualmente, sul mercato dei prodotti da infusione, quali appunto caffe, 
orzo, te, camomilla e simili, si e notevolmente incrementato Tutilizzo, 
anche su macchine di tipo casalingo o da ufficio (cioe per utilizzi medio 
- piccoli), di cialde mono - uso per la realizzazione di bevande calde. 
In generate, tali cialde utilizzabili per infusione mono uso, cui la presente 
trattazione fa esplicito riferimento senza per questo perdere in generali- 
ta, sono definite da due porzioni di carta - filtro sovrapposte e saldate fra 
loro che racchiudono, centralmente, la dose di prodotto in una confor- 
mazione sostanzialmente circolare. 

Una macchina confezionatrice nota per produzione di tali cialde e per 
25 esempio descritta ed illustrata nel Brevetto Europeo n° EP 432.126, 
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secondo cui, in particolare, la formazione delle cialde stesse awiene 
secondo una serie di fasi operative in successione comprendenti una 
alimentazione di un primo nastro o striscia continua di carta - filtro verso 
una stazlone di increspatura o corrugamento della stessa carta; una 
5 formatura per imbutitura sulla striscia stessa di una successione di 

impronte sostanzialmen te c i rcolari tra mite avanyg mento della ste^a 

striscia lungo la superficie di un tamburo rotante formatore prowisto di 
aperture o tasche circolari e di mezzi di aspirazione che forzano la 
striscia stessa nelle impronte del tamburo; una alimentazione di una 

10 dose di prodotto all'interno dell'impronta realizzata sulla striscia tramite 
una apposita stazione di dosatura, posta a valle del citato nastro di 
imbutitura rispetto al senso di rotazione del tamburo, e costituita da un 
secondo tamburo in rotazione in fase con il tamburo formatore; ed infine 
una unione della prima striscia, prowista delle impronte riempite con la 

15 dose, con un secondo nastro o striscia di carta - filtro di chiusura a 
sviluppo piano, alimentata in corrispondenza di una relativa stazione di 
saldatura posta a valle della stazione di dosatura, sempre rispetto al 
senso di rotazione del tamburo. 

La metodologia operativa realizzata dalla macchina descritta nel citato 
20 Brevetto Europeo presenta alcuni notevoli inconvenienti, in particolare 
relativamente alle operazioni di imbutitura del nastro di carta - filtro 
durante la formazione delle citato impronte. 

Infatti, nonostante la metodologia stessa preveda la realizzazione di una 
complessa una fase di preparazione della striscia della carta - filtro 
25 mediante specifica stazione operativa atta a realizzare un corrugamento 
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della striscia stessa, al fine di realizzare una corretta imbutitura della 
stessa striscia, nella realta le impronte imbutite che si ottengono sulla 
striscia di carta - filtro risultano spesso difettose, nel senso che 
presentano frequentemente delle raggrinzature o sovrapposizioni; tali 
raggrinzature non solo non permettono al prodotto da infusione che 
successiyamentft viene dosatn neH'impronta d i disperrtersi mn 
uniformita all'interno della impronta stessa, ma, inoltre, possono essere 
causa di zone di saldatura non otHmali fra il primo ed il secondo nastro. 
Pertanto, le cialde che vengono prodotte possono molto spesso risultare 
difettose, owero prowiste di insufficienti quantitativi di prodotto da 
infusione e/o con perdite di prodotto da infusione stesso attraverso zone 
non perfettamente sigillate, e che quindi devono essere necessaria- 
mente scartate. 

Lo scopo della presente invenzione e pertanto quello di realizzare una 
apparecchiatura per la formazione di cialde per prodotti da infusione in 
grado di eliminare gii inconvenienti della tecnica nota sopra descritta, in 
particolare per la formazione di cialde di elevata qualita. 
In accordo con I'invenzione, tale scopo viene raggiunto da una 
apparecchiatura per la formazione di cialde contenenti rispettive dosi di 
prodotto da infusione, I'apparecchiatura comprendendo mezzi convo- 
gliatori a tamburo rotante presentanti una distribuzione uniforme di 
tasche; una linea di alimentazione di un primo nastro di materiale 
filtrante che alimenta il primo nastro stesso sui detO mezzi convogliatori; 
mezzi azionatori per portare il primo nastro stesso contro le tasche dei 
25 mezzi convogliatori a tamburo rotante e formare sul primo nastro una 
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serie di impronte; ed una seconds linea di alimentazione di un secondo 
nastro di materiale flltrante; I'apparecchiatura essendo caratterizzata dal 
fatto che i detti mezzi azionatori comprendono, per ciascuna detta tasca 
dei detti mezzi convogliatori a tamburo, almeno una testa formatrice 
accoppiata alia tasca stessa, detta testa e mobile da e verso la tasca 
per premere sul Primo nastro e fnrm«r e pe r imhntiti jra suila tasra S te ecfl 



una relativa impronta sul primo nastro stesso; e mezzi di aspirazione 
agenti sul primo nastro in corrispondenza della tasca e cooperanti in 
fase con la testa formatrice. 

10 Le caratteristiche tecniche della invenzione, secondo i suddetti scopi, 
sono chiaramente riscontrabili dal contenuto delle rivendicazioni sotto 
riportate, ed i vantaggi dello stesso risulteranno maggiormente evident! 
nella descrizione dettagliata che segue, fatta con riferimento ai disegni 
allegati, che ne rappresentano una preferita forma di realizzazione 

15 puramente esemplificativa e non limitativa, in cui: 

- la figura 1 rappresenta una vista laterale di una cialda per prodotti da 
infusione ottenuta con I'apparecchiatura oggetto del presente trovato; 

- la figura 2 illustra una vista schematica prospettica di una preferita 

forma di attuazione dell'apparecchiatura per la formazione di cialde in 

20 oggetto alia presente invenzione, con alcune parti asportate per 
chiarezza; 

- .igura 3 illustra I'apparecchiatura della figura 2 in una vista frontale 
parzialmente in sezione e con alcune parti asportate per chiarezza; 

- la figura 4 e una vista laterale in sezione della apparecchiatura 
25 ffiustrata in figura 3; 
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- la figura 5 e una vista in pianta della apparecchiatura della figura 3; 

- la figura 6 illustra in vista frontale con alcune parti in sezione ed altre 
asportate per chiarezza una variante realizzativa alia apparecchiatura 
in oggetto; 

- le figure 7 e 8 sono rispettivamente una rappresentazione schematica 
_ della operativita ed uno syilupp o arafin p in piano dei movimenti di nrg ani 

della apparecchiatura della presente invenzione. 
Conformemente ai disegni allegati, e con particolare riferimento alle figure 
1 e 2, con 5 viene globalmente indicata una apparecchiatura per la 
formazione di cialde mono dose 1 in materiale filtrante contenenti 
prodotti da infusione quale, ad esempio ma non limitatamente, miscele 
di caffe macinato. 

Le cialde 1 sono in generate conformate asimmetricamente e compren- 
dpno due porzioni 2 e 3 di carta - filtro (figura 1) fra loro accoppiate e 
sigillate contrapposte per racchiudere una dose 4 del prodotto da 
infusione. 

Secondo quanta illustrato nella figura 2, I'apparecchiatura 5 per la 
formazione delle cialde 1 comprende una linea A di alimentazione di un 
nastro o striscia 1 1 continua di carta - filtro su cui risultano disposte in 
successions una pluralita di dosi 4 di prodotto da infusione, ed una 
linea B di alimentazione di un nastro o striscia 12 continua di carta - 
filtro. 

Secondo quanta illustrato nelle figure 2 e 3, I'apparecchiatura 5 
comprende, essenzialmente un tamburo 6 rotante attorno ad un asse 
X orizzontale e presentante, sulla propria superficie periferica esterna, 
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una pluralita di tasche 7 incavate atte a deflnire relative impronte L di 
formatura per imbutitura della prima striscia 12 di carta - filtro, quando 
la stessa viene alimentata sopra ed a contatto sulla superficie del 
tamburo 6 stesso; e mezzi 8 di formatura per imbutitura della prima 
striscia 12 di carta filtro, tali mezzi 8 essendo previsti mobili lungo un 
■ percorso P circolare (figure 7) sinnroni^ato ed in fa.^ ™ n la rotation* 



dello stesso tamburo 6 attorno all'asse X e da e verso le tasche 7. 
Tali mezzi 8 di formatura in particolare agiscono sulla stessa striscia 12 
lungo almeno un arco P1 di percorso P (figure 7 e 8) non interessato 
dalla citata linea A di alimentazione della striscia 1 1 con detta dose 4 di 
prodotto: in tal modo si ottiene una prima striscia 12 che essendo 
forzata contro ciascuna tasca 7 risulta prowista di impronte L, ciascuna 
venendo sovrapposta sulla dose 4 di prodotto e quindi chiusa in modo 
noto sulla striscia 1 1 di carta - filtro cos? da definire la cialda 1 finita. 
Con i mezzi 8 di formatura cooperano, inoltre, dei mezzi 9 di raccolta di 
porzioni della striscia 12, i quali mezzi 9 sono atti ad agire sulla striscia 
12 di carta - filtro stessa almeno in un porzione del citato arco P1 del 
percorso P circolare per prelevare ed immagazzinare porzioni limitate 
di striscia stessa 12, per finalita che meglio verranno specificate in 
seguito. 

L'apparecchiatura 5 inoltre comprende una unita 10 di associazione per 
accoppiamento della seconda striscia 11 di carta - filtro alia prima 
striscia 12 di carta - filtro formata a definire la cialda 1 sigillata, disposta 
in prossimita del citato tamburo 6 ed al di sotto della linea A della 
striscia 11 di carta - filtro (unita 10 solo parzialmente illustrata nella 
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figura 2). 

Secondo quanta meglio illustrato nelle figure 2 e 4, sulla superficie 
estema del citato tamburo 6 la pluralita di tasche 7 risultano uniforme- 
mente distribuite per realizzare una formatura in continuo per imbutitura 
di corrispondenti impronte L sulla citata prima striscia 12 continua di 
carta - fi l tro mn ciascun a imn ronte I imbutita esse pdo atta a rimpriro 
una relativa dose 4 disposta sulla striscia 1 1 della linea A. 
La striscia 12 viene alimentate lungo la linea B concordemente ad un 
verso V di rotazione del tamburo 6 attorno al proprio asse X. 
Secondo quanta illustrato nelle figure 2, 3 e 6, i mezzi 8 di formatura 
comprendono una pluralita di teste 13 di imbutitura contraffacciabili, 
ciascuna, ad una relativa tasca 7 lungo il citato arco P1 del percorso P 
circolare e complementarmente accoppiabile alia stessa tasca 7 su cui 
e disposta la prima striscia 12 di carta - filtro, e dei mezzi 14 di 
aspirazione disposti ed agenti airinterno di ogni tasca 7 ed atti a 
cooperare, rispettivamente, in corrispondenza di una loro attivazione ed 
in almeno un tratto del percorso P circolare, con la testa 13 durante un 
abbassamento della testa 13 stessa airinterno della tasca 7 per 
realizzare una relativa imbutitura L di una porzione della striscia 12 nella 
medesima tasca 7 e, in corrispondenza di almeno una loro parziale 
disattivazione, durante un allontanamento della testa 13 dalla tasca 7 
stessa. 

Nella soluzione preferibile illustrate nella figura 3, ciascuna testa 13 di 
imbutitura e definite da un corpo o elemento 13a pressore rigido 
presentante dimensioni e conformazione tali da risultare complemen- 
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tarmente accoppiabile alia tasca 7; mentre nella variante realizzativl% 
illustrata nella figura 6, la testa 13 formatrice di Imbutitura e definita da 
una membrana 13b di materiale flesslbile vlncolata perimetralmente 
sulla cornice di una lastra 1 3c rigida. 
5 In entrambi i casi, ciascuna testa 13 di imbutitura e associata, con 
movimento relativo rartiale risp attn a i fo mbum fi r ad una lastra 1s rii 



stabilizzazione (figure 2 e 3) dei bordi della striscia 12 di carta - filtro in 
prossimita della citata tasca 7 per permettere una sostanziale chiusura 
superiore della tasca 7 stessa durante la fase di imbutitura della striscia 

10 1 2 per formare le impronte |_. 

Tra ogni testa 13 di imbutitura e la relative lastra 15 sono interposti dei 
mezzi 16 elastici (in pratica delle molle 16a visibili nella figura 4) atti a 
permettere alia testa 13 almeno un moto di allontanamento dalla tasca 
7 in corrispondenza della parziale disattivazione dei mezzi 14 per la 

15 generazione di una depressions. 

Tali molle 16a sono awolte attorno a spine 16b definenti elementi di 
guida per il movimento radiate nei due sensi della testa 13 rispetto alia 
relativa lastra 15. 

• Secondo quanta meglio illustrata nella figura 3 e nella figura 4, ogni 
20 citata testa 13 di imbutitura e assoggettata a primi mezzi 17 a camma 

disposti tra la medesima testa 1 3 ed un comune albero 1 8 di rotazione 

sia del tamburo 6 che della medesima testa 13. 

Tali primi mezzi 17 a camma permettono alia testa 13 una traslazione 

parallela all'asse X (vedi figura 2) in awicinamento, in cui la testa 13 
25 risulta radialmente contraffacciata alia tasca 7 lungo il citato arco P1 del 
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percorso P circolare, e, rispeth'vamente, in allontanamento dal tamburo 
6 in corrispondenza di un arco P2 del percorso P circolare interessato 
dal passaggio della citata prima porzione 3 di materiale filtrante con 
dose 4 di prodotto. 

5 Specificatamente, secondo quanta illustrate nella figura 4, i primi mezzi 

17 a camma di oani testa 13 di imh u titura comprendono un primo p rofilo 

28 a camma realizzato sul comune albero 18 di rotazione ed impegnato 
da un primo rullino 29 segui - camma associate all'estremita interna di 
un'asta 30 di supporto della testa 13 di imbutitura e della lastra 15, in 
10 modo da permettere le sopra citate traslazioni di awicinamento e, 
rispettivamente, di allontanamento della testa 13 di imbutitura rispetto 
alia relativa tasca 7 (vedere frecce F17 nelle figure 2 e 4). 
Inoltre, ogni testa 13 di imbutitura e assoggettata a secondi mezzi 19 a 
camma agenti tra la testa 13 ed il comune albero 18 di rotazione del 
15 tamburo 6. 

Tali secondi mezzi 19 a camma sono atti a permettere una movimenta- 
zione radiale della testa 13, gia disposta contraffacciata alia relativa 
tasca 7, almeno in corrispondenza di un tratto T3 dell'arco P1 del 
percorso P circolare (figure 7 e 8), da una posizione allontanata dalla 
20 tasca 7 ad almeno una posizione awicinata di pre - imbutitura, in cui la 
testa 13 risulta sostanzialmente a contatto con il perimetro esterno della 
tasca 7, e viceversa. 

Piu precisamente, come illustrate nella figura 4, questi secondi mezzi 19 
a camma comprendono un secondo profilo 31 a camma realizzato sul 
25 comune albero 18 di rotazione, il quale e impegnato da un rullino 32 
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segui camma vincolato ad un carrello 33 scorrevolmente associato alia 
citata asta 30 di supporto della testa 13 e della lastra 15 ed al fine dl 
permettere il passagglo della medesima testa 13 di imbutitura dalla 
posizione allontanata alia posizione awicinata, e viceversa, dalla/alla 
tasca 7 lungo un almeno un relativo arco compreso, piCi precisamente 
tea I 'arrn T3 nn ntintn P4 ft fino al tprming «h .,n p untn tr Hi ft ^r* 
nella posizione sollevata della testa 13 (vedere frecce F19), secondo 
I'operativita illustrata nelle figure 7 e 8. 

Tra il citato secondo rullino 32 segui camma ed il carrello 33 sono 
interposti dei mezzl 34 a molla, i quali sono atti a permettere un 
adattamento rapido di discesa della testa 13 di imbutitura. 
Sempre nella figura 4 ed anche nella figura 3, con 20 sono inoltre stati 
indicati dei mezzi spintori della testa 13 di imbutitura, disposti in 
corrispondenza di un punto T4 del citato percorso P circolare e 
cooperanti con i mezzi 14 per la generazione di una depressione in 
modo da innescare il citato movimento di abbassamento della testa 13 
di imbutitura nel predeterminato punto T4 del percorso P circolare. 
Nello specifico, tali mezzi 20 spintori comprendono una piastra 35 
rotante collegata ad un secondo albero 36, parallelo al comune albero 
18 di rotazione del tamburo 6 ed in fase con quesfultimo. 



'a piastr a 35 e prowista di una pluralita di rullini 37 di spinta sporgenti 
oa«a stessa piastra 35 ed atti ad intercettare, in fase, singole teste 13 
di imbutitura in modo da innescare, nel predeterminato punto T4, la 
discesa che realizza la formatura. 

Sempre secondo quanta illustrata sempre nelle figure 3 e 4, i sopra citati 
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mezzi 9 sono dispostl da bande opposte ad ogni testa 13 di imbutitura 
per generare un surplus di nastro 12 in leggero eccesso che viene 
successivamente riassorbito durante I'abbassamento delia testa 13, in 
modo da permettere uno scorrimento libera del materiale verso I'interno 
della tasca 7 in corrispondenza dell'imbutitura fatta dalla testa 13 in 
abbassamento snlla tasra J 

PiD precisamente, tali mezzi 9 comprendono un piolo 21, disposto fra 

ciascuna delle teste 13 di imbutitura, che giace interposto tra la striscia 

12 di materiale filtrante e la superficie del tamburo 6. 

Tale piolo 21 e, nel caso illustrate ed a titolo esemplificativo, associato 

ad un asta 22 di supporto verticale disposta posteriormente al tamburo 

6. 

L'asta 22 e asservita a terzi mezzi 23 a camma disposti sul citato 
comune albero 18 di rotazione per permettere una pluralita di posizioni, 
lungo almeno I'arco P1 del percorso P circolare, tra una prima posizione 
estrema arretrata, in cui il piolo 21 risulta sostanzialmente al disotto 
della superficie del tamburo 6 (cioe in una relativa fenditura 6a del 
tamburo 6 stesso), ed una seconda posizione estrema avanzata, in cui 
il piolo 21 risulta sollevato rispetto alia superficie del tamburo 6 in modo 
da creare un surplus di materiale in prossimita della tasca 7 di formatu- 
ra. 

I mezzi 23 a camma comprendono due bielle 24 e 25 di supporto 
dell'asta 22 e di cui una prowista di un terzo rullo 26 segui camma 
impegnato su un terzo profilo 27 a camma presentato dal comune 
.albero 18 di rotazione per definire una successione di posizioni da parte 
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di ogni piolo 21 lungo il percorso P circolare in coordinazione con i 
movimenti delta citata testa 13, specificatamente una prima posizione 
arretrata per un primo arco P5 (figure 7 e 8) corrispondente ad una 
alimentazione della striscia 12 di materiale filtrante sul tamburo 6 e di 
una traslazione di avanzamento della relativa testa 13 di imbutitura, 
riisnosta a monte del pintn 21 rispettn al verso V rti rotayinna rtel 
tamburo 6, verso e radialmente al di sopra della tasca 7; una seconda 
posizione sollevata per un secondo arco P6 con definizione di detto 
sovra materiale, ed in corrispondenza di un accostamento radiale di 
detta testa 13 di imbutitura sulla tasca 7; una terza posizione di parziale 
discesa radiale del piolo 21 , per un terzo arco P7, in direzione della 
superficie del tamburo 6; una quarta posizione di discesa radiale 
definitiva, per un quarto arco P8, in corrispondenza dell'imbutitura della 
porzione 3 della prima striscia 12 continua, cioe in corrispondenza della 
discesa radiale della testa 13 di imbutitura nella tasca 7 nel punto T4. 
Come osservabile nelle figure 3, 4 e 5, i citati mezzi 14 per la genera- 
zione di una depressione comprendono una camera 137 disposta al di 
sotto di ogni tasca 7, la quale camera 137 e collegata a quest/ultima 
tasca 7 tramite una pluralita di fori 138 uniformemente sfocianti sul 
fondo 7a della tasca 7. 

Ogni camera 137 e collegata, tramite un relativo condotto 139, ad una 
unita 140 di generazione di una depressione atta a distribuire, attivare 
e disattivare, la depressione in funzione della posizione della tasca 7 
lungo il citato percorso P circolare. 

In pratica la depressione e attiva per tutto I'arco P1 di percorso P tranne 
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nel punto T5 in cui viene parzialmente disattivata per permettere il 
sollevamento della testa 13 e nel punto T6 del percorso P2 per 
permettere il rilascio della porzione 3 formata sulla dose 4 in passaggio 
con la striscia 11. 

Nelle aliegate figure ed a puro titolo esemplificativo, le dosi 4 di prodotto 
e l e tasche 7. cosi come le relative impronta L im butite dell a striscia 12 
presentano una conformazione circolare e, quindi, anche la testa 13, 
nella sua versione rigida, presenta una conformazione circolare. 
Analogamente, la disposizione dei fori 138 e tale da formare almeno 
due raggruppamenti 138a e 138b circolari e concentrici per permettere 
una migliore aderenza della carta - filtro sul fondo 7a della tasca 7 
(vedere figura 5). 

Nel caso in cui, invece, la citata testa 13 di imbutitura fosse del tipo 
menzionato a membrana 13b (figura 6), ad esempio membrana in 
gomma, quest'ultima pud essere anche di altra forma geometrica 
rettangolare o quadrata, trattenuta perimetralmente da una lastra rigida 
13c quadrangolare, e tale da adattarsi alia conformazione della tasca 7 
sottostante. 

In sostanza, desiderando riassumere le varie fasi operative ed i 
movimenti delle varie componenti sopra descritte, facendo esplicito 
riferimento alle figure 7 e 8, a partire dal citato punto T6 di accoppia- 
mento della impronta L sulla dose 4, si ottengono: 
- un primo tratto angolare comprendente una parte di P2 e di P1 in cui 
il gruppo testa 13 - lastra 15 sono arretrati (T1) ed il piolo 21 a monte 
degli stessi, rispetto al citato verso V § in posizione abbassata (P5) ed 
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i mezzi 14 generano una depressione; 

- un secondo tratto angolare di P1, subito dopo I'alimentazione della prima 
striscia 12 sul tamburo 6, in cui il gruppo testa 13 - lastra 15 inizia 
rawlcinamento alia relativa tasca 7 fino alia sua sovrapposizione radiate 
su quesf ultima (T2), ed il piolo 21 inizia il suo sollevamento radiate per 
creare il sovra materiale (P6): 



- un terzo tratto angolare in cui il gruppo testa 13 - lastra 15 si abbassa 
radialmente verso la tasca 7 (T3) e qui si mantiene, mentre il piolo 21 

| effettua un primo abbassamento radiate (P7) per permettere ad un 

1 o successivo piolo 21 ' a valle della testa 1 3 di sollevarsi nella posizione P6; 

- un quarto tratto angolare in cui il gruppo testa 13 - lastra 15 rimane 
sostanzialmente nella stessa posizione precedente fino all'arrivo nel punto 
T4 in cui la testa 13 effettua la discesa di imbutitura all'interno della tasca 
7 con Paiuto dei mezzi 20 spintori, mentre il piolo 21 effettua la sua discesa 

15 definitiva (P8) per permettere una corretta imbutitura della prima striscia 
12; 

- un quinto tratto che va dal punto T4 al punto T5 in cui si ha un sostan- 
ziale stabilita del gruppo testa 13 - lastra 15 in configurazione di formatura 
e piolo 21 abbassato e fino alParrivo del citato punto T5 in cui sono 

20 disattivati momentaneamente i mezzi 14 di depressione per permettere il 
sollevamento del gruppo testa 13 - lastra 15 che ritoma nella posizione 
soltevata (T2). 

- un sesto tratto che va dal punto T5 al punto T6 in cui il gruppo testa 13 

- lastra 15 arretra e si allontana dalla relativa tasca, il piolo 21 rimane in 
25 posizione abbassata per permettere il passaggio della seconda striscia 1 1 
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con dose 4 al disotto del tamburo 6 con relativa disattivazione, almeno nel 
punto T6 per permette raccoppiamento della impronta L della seconda 
striscia 12 sulla stessa dose 4. 

In sostanza, grazle all'apparecchiatura appena descritta si ottengono I 
seguenti immediati vantaggl: Impronte molto profonde e capaci con 
formazione di Ciald e di gramm atura consistente. s enza raggiwatnra / 
sovrapposizioni di nastro quindi senza alcuna possibility di perdite di 
prodotto da inflisione, grazie soprattutto alia presenza delle teste formatrici 
e deN'accoppiato sistema di creazione di un piccolo surplus di materiale 
filtrante che viene successivamente riassorbito dal movimento delle teste 
stesse, ed inoltre cialde contenenti dosi sempre perfettamente uguali e 
costanti di prodotto da infusione. 

L'invenzione cosi concepito e suscettibile di numerose modifiche e va- 
rianti tutte rientranti nell'ambito del concetto inventivo; tutti i particolari pos- 
sono essere sostituiti, inoltre, da elementi tecnicamente equivalenti. 
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1. Apparecchiatura (5) per la formazione di cialde (1) contenenti ^&}luxj& 
rispettive dosi (4) di prodotto da infusione, I'apparecchiatura compren- 
dendo mezzi (6) convogliatori a tamburo rotante presentanti una 
distribuzione uniforme di tasche (7); una linea (B) di alimentazione di un 

Primo nastro (12> di materiale filtrante che alimfintg j| primo nastrn (19) 

stesso su detti mezzi (6) convogliatori; mezzi (8) azionatori per portare 
il primo nastro (12) stesso contra le dette tasche (7) dei detti mezzi (6) 
convogliatori a tamburo rotante e formare sul detto primo nastro (12) 
una serie di impronte (L); ed una seconda (A) linea di alimentazione di 
un secondo (11) nastro di materiale filtrante; I'apparecchiatura essendo 
caratterizzata dal fatto che i detti mezzi (8) azionatori comprendono, 
per ciascuna detta tasca (7) dei detti mezzi (6) convogliatori a tamburo, 
almeno una testa (13) formatrice accoppiata alia tasca (7) stessa, detta 
testa (13) formatrice essendo mobile da e verso la detta tasca (7) per 
premere sul detto primo nastro (12) e formare per imbutitura sulla tasca 
(7) stessa una relativa detta impronta (L) sul primo nastro (12) stesso; 
e mezzi (14) di aspirazione agenti sul detto nastro (1 2) in corrisponden- 
za della detta tasca (7) e cooperanti in fase con la detta testa (13) 
formatrice. 

2. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1 , caratterizzata dal 
ratto di comprendere mezzi (20) spintori alternativi atti premere sulla 
detta testa (13) per spingere la testa (13) stessa all*interno della detta 
tasca (7) e determinare la formatura della detta impronta (L) sul primo 
nastro (1 2) in cooperazione con i detti mezzi (14) di aspirazione agenti 
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sulla tasca (7) stessa. 

3. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzata 
dal fatto che i detti mezzi (14) di aspirazlone sono attf a trattenere il 
detto primo nastro (12) e la detta testa (13) formatrice all'interno della 
detta tasca (7) per un tempo determinate durante il movimento rotatorio 
dei detti mezzi (6) mn yoaliatori a tamburo. 

4. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedent! da 1 a 3, caratterizzata dal fatto che la detta testa (13) 
formatrice comprende un corpo (13a) pressore rigido di formatura 
presentante dimensioni e conformazione tali da risultare complemen- 
tarmente accoppiabile alia detta tasca (7). 

5. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedent! da 1 a 3, caratterizzata dal fatto che la detta testa (13) 
formatrice e definite da una membrana (13b) di materiale flessibile 
supportata e vincolata perimetralmente ad una lastra (13c) rigida a 



6. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 4 o 5, caratterizzata 
dal fatto che ciascuna detta testa (13) formatrice e associata ad una 
lastra (15) stabilizzatrice atta a stabilizzare rispettivi bordi del detto 
primo nastro (12) in corrispondenza della detta tasca (7) per permettere 
una sostanziale chiusura superiore della tasca (7) stessa durante la fase 
di imbutitura del detto primo nastro (12). 

7. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 6, caratterizzata dal 
fatto che tra la detta testa (13) formatrice e la detta lastra (15) stabiliz- 
zatrice sono disposti mezzi (16) di interposizione elastica. 



cornice. 
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8. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti da 1 a 7, caratterizzata dal fatto che la detta testa (13) 
formatrice e assoggettata a primi mezzi (17) di movimentazione a 
camma per muovere la testa (13) stessa da e verso i detti mezzi (6) a 

5 tamburo al dl sopra della relatlva detta tasca (7) in una direzione 

naral l ela all'ass e (X) di ro tazione d e i m ezzi ( 6 ) a tamburo stessi: e 

secondi mezzi (19) di movimentazione a camma per muovere la testa 
(13) stessa in awicinamento o in allontanamento da e verso la relativa 
tasca (7) dei detti mezzi (6) a tamburo in direzione radiale rispetto alia 
10 tasca (7) stessa. 

9. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti da 1 a 8, caratterizzata dal fatto di comprendere, inoltre, 
mezzi (9) immagazzinatori per il prelevamento di porzioni del detto 
primo nastro (12) disposti ed atti agire in corrispondenza di ciascuna 

15 detta testa (13) formatrice per generare un surplus di primo nastro (12) 
stesso che viene successivamente annullato/ripreso per scorrimento 
verso la detta tasca (7) durante il movimento della detta testa (13) verso 
la tasca (7) stessa che determina la formazione della relativa detta 
impronta (L). 

20 10. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 9, caratterizzata dal 
fatto che i detti mezzi (9) immagazzinatori comprendono per ciascuna 
detta testa (13) una coppia di pioli (21) disposti da banda opposta 
rispetto alia testa (13) stessa e mobili da e verso il detto primo nastro 
(12) di materiale filtrante, sotto la spinta di mezzi (23) a camma, In 

25 direzione sostanzialmente radiale rispetto alia tasca (7) e alia testa (1 3) 
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formatrice. 

11. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti da 1 a 10, caratterizzata dal fatto che la detta seconda 
linea (A) di alimentazione e deflnita da una alimentazione di detto 

5 secondo nastro (1 1 ) di materiale filtrante ii quale supporta una succes- 

sione orriinata di dosi (4) di pr odotto d a infusion^ c iascuna rtetta rinap 

(4) essendo atta ad essere associata ad una relativa detta impronta (L) 
del detto primo nastro (12). 

12. Apparecchiatura per la formazione di cialde contenenti dosi di 
10 prodotto da infusione, sostanzialmente come descritto e rivendicato con 

riferimento ad una qualsiasi delle figure allegate. 
Bologna, 05.12.2003 In fede 
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